MS/FNS-CENEPI

DIFTERIA - Distribuicdo de casos notificados em janeiro, fevereiro e margco
de 1996, e igual periodo de 1997, por Unidade Federada, Brasil

UF/Macrorregiio

JANEIRO

1996

FEVEREIRO

MARGCO

JANEIRO

1997

FEVEREIRO MARGO

BRASIL

NORTE

Rondénia
Acre
Amazonas
Roraima
Para
Amapa
Tocantins

NORDESTE

Maranhao

Piaui

Ceara

Rio Grande do Norte
Paraiba
Pernambuco
Alagoas

Sergipe

Bahia

SUDESTE

Minas Gerais
Espirito Santo
Rio de Janeiro
Séo Paulo

SUL

Parana
Santa Catarina
Rio Grande do Sul

CENTRO-OESTE

Mato Grosso do Sul
Mato Grosso

Goias

Distrito Federal

12

22

15

25 7

FONTE: MS/FNS-CENEPI

* Dados preliminares sujeitos a revisfo.
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IESUS, VI(1) Jan/Mar, 1997.



